






Qualität & Service - made in Germany
Alle ibea Komponenten entsprechen höchsten Industriestandards und garantieren Systemstabilität und langlebigen, 
wartungsfreien Betrieb rund um die Uhr - selbst unter rauhen Produktionsbedingungen. ibea verwendet nur qualitativ 
hochwertige Kameras, Objektive und Beleuchtungsequipment – unerlässlich für die Entwicklung von komplexen Bildins-
pektionssystemen. Die Beleuchtungselemente sind speziell auf die Produktanforderungen abgestimmt. So kommen bei-
spielsweise langlebige LEDs  für die Inspektion von hochreflektierenden Produkten zum Einsatz. 
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Individuell und komfortabel konfigurierbare Ermittlung der Nahbreite

      

    

     Technische Spezifikationen

     Anschluss 230 Volt/ 16 A

     Gehäuse Schaltschrank: 0,65 x 0,65 x 2,20 m

     Zeilenlampe: 0,4 x 0,4 x max. 6 m (4.000 lux/mm² Helligkeit)

   Bahninspektion:

     Optische Eigenschaft - transparent, nicht durchsichtig     

     Folienbreiten bis zu 6.000 mm

     Hell- und Dunkelfehler ab einer Größe von 0,5 mm²

     Nahtinspektion: 

     Dicke bis 250 µm/ Geschwindigkeit bis 300 m/min

     Gleichzeitige Überwachung von drei Längsnähten        


